
 
 
 
 

 

Ocelové mřížové rošty MEA -  Výrobní tolerance  
(odpovídá normě RAL-GZ 638 vydání září 2008) 
 

Tyto specifikace platí pro všechny mřížové rošty s maximální velikostí 2,0 m², přičemž boční rozměr nesmí překročit 2 000 mm. 
U větších mřížových roštů musí být přípustné tolerance stanoveny samostatně 
 

 

  

 

  

 
c; e; f = max.  0 mm bis -4 mm; 
g = max. +-1,5 mm; d = max. +-4 mm 
(měřeno pře 10 dělení) 
h; i = +8, -0 mm 

 a = max. 0,0025 x S  Rozdíl měřených diagonál 
D1 minus D2 max. 0,010 x S 
(delší strana) 

 

Přípustné tolerance u lisovaných roštů   
 

 
 

  

 
Konvexní odchylka xt max. = 1/200 délky u rozměru > 600 mm; 
max. 8 mm; 
menší rozměry než 600 mm; max. 3 mm 
 

 Zkoseni nosných a lemovacích pásek p max. = 0,1 x H 
avšak max. 3 mm 

 

 
 

 

 
 

Konkávní odchylka ot max. = 1/200 délky u rozměru > 600 mm; 
max. 8 mm; 
menší rozměry než 600 mm; max. 3 mm 
 

 Přesah výplňového pásku 
q max. = 1,5 mm 

 

 

 
 

Konvexní odchylka xq max. = 1/200 délky u rozměru > 600 mm; max. 8 mm; 
menší rozměry než 600 mm; max. 3 mm 
 

  

Přesah lemu směrem nahoru 
s max. = 1,0 mm 

 

  
 

 
Konkávní odchylka oq max. = 1/200 délky u rozměru > 600 mm; max. 8 mm; 
menší rozměry než 600 mm; max. 3 mm 
 

 Přesah lemu směrem dolu 
r max. = 1,0 mm 

 

 

  

 
Přípustná odchylka max. 5 mm; 
U rozměrů roštu cca. 300 mm x 300 mm maximálně cca. 2 mm 
 

 Zkosení nosného a výplňového pásku 
t max. = +-0,1 x H; avšak max. 3 mm 
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Schnittformen nach Wahl des Herstellers
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Výseky podle volby výrobce 


