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Ocelové mrizové rosty MEA - Vyrobni tolerance

(odpovida normé RAL-GZ 638 vydani zari 2008)

Tyto specifikace plati pro v§echny mfizové rosty s maximalni velikosti 2,0 m?, pfi€emz bo¢ni rozmér nesmi pfekroc€it 2 000 mm.

U vétSich mrizovych rostu musi byt pfipustné tolerance stanoveny samostatné
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c; e; f =max. 0 mm bis -4 mm; a=max. 0,0025x S

g = max. +-1,5 mm; d = max. +-4 mm
(méfeno pre 10 déleni)

h;i=+8, -0 mm

Pfipustné tolerance u lisovanych rostu

Schnittformen nach Wahl des Herstellers

Vyseky podle volby vyrobce
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Konvexni odchylka xt max. = 1/200 délky u rozméru > 600 mm;
max. 8 mm;
mensi rozméry nez 600 mm; max. 3 mm
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Konkavni odchylka ot max. = 1/200 délky u rozméru > 600 mm;
max. 8 mm;
mensi rozméry nez 600 mm; max. 3 mm

Konvexni odchylka xq max. = 1/200 délky u rozméru > 600 mm; max. 8 mm;
mensi rozméry nez 600 mm; max. 3 mm
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Konkavni odchylka og max. = 1/200 délky u rozméru > 600 mm; max. 8 mm;
mensi rozméry nez 600 mm; max. 3 mm

Pfipustna odchylka max. 5 mm;
U rozméru rostu cca. 300 mm x 300 mm maximalné cca. 2 mm

grofdte Seitenlange

Rozdil méfenych diagonal
D1 minus D2 max. 0,010 x S
(delsi strana)
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Zkoseni nosnych a lemovacich pasek p max. =0,1 x H

avSak max. 3 mm
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Pfesah vyplfiového pasku
g max. = 1,5 mm

Pfesah lemu smérem nahoru
s max. = 1,0 mm
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Pfesah lemu smérem dolu
rmax. =1,0 mm
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Zkoseni nosného a vypliiového pasku
t max. = +-0,1 x H; avSak max. 3 mm



